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SPI TruTops Interface

1:1 in die NC-Programmierung

Das SPI TruTops Interface erlaubt es, die Biege-

pro zessinformationen von TruTops Bend direkt 

in die Materialver wal tung des SPI SheetMetal-

Works einzulesen. Genauso ist es möglich die 

Werkzeuginformationen bestimmter Stanz- 

und Umformwerkzeuge aus TruTops Punch 

auszulesen und während der Konstruktion zu 

verwenden. Die Ab wicklung wird kompatibel 

zu den Berechnungsmethoden der Program-

me der TruTops Familie erstellt und enthält 

alle benötigten Prozessdaten. Sie kann direkt 

in  TruTops CAD/Punch/Laser/Bend eingelesen 

werden. Die neue Version ist kompatibel mit 

der TruTops Version 2.3.

Jeder Blechkonstrukteur weiß, dass ein Zuschnitt nicht mit 
beliebig kleinem Innenradius gebogen werden kann. Der Wert 
für diesen Radius hängt u.a. vom Material und von der Kombi-
nation "Ober- und Unter werk zeug" ab. Entsprechend müssen 
Ver kür zungsfaktoren in die Be rech nung der 
"gestreckten Länge" eines Zu schnitts einfl ießen. 

Dies setzt einen funktionierenden, umfassenden und präzisen 
Informa tionsfl uss zwischen den beteiligten Bereichen vor  aus. 
In vielen Unternehmen wird die NC-Programmierung direkt per 
Eingabe an   der Biegemaschine ausgeführt. 

Kostengünstiger ist die in die Ar beits vorbereitung ausgelagerte 
Pro gram mierung und anschließende digitale Über gabe der 
fertigen NC-Programme an die Fertigung. Maschinen   stillstand s -
zeiten können so weiter reduziert wer  den. 

Mit dem SPI TruTops Interace steht nun ein weiteres Glied in der 
"Proz esskette Blech" zur Verfügung, das eine enge Zusammen-
arbeit zwischen Kon struktion, Arbeits vorberei tung  und Ferti-
gung unterstützt.

„Die Konstruktion von Blechteilen unter Berück   -
sichtigung der tatsäch lichen Prozessinformati on der 
genutzten Ma schinen und Werk zeu ge liefert ein Höchst-
maß an Präzision. Die fehleranfällige Mehr fach eingabe 
von Tech no  lo  giedaten entfällt.“
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SPI TruTops Interface

Das SPI TruTops Interface erlaubt es, die Ma  terial- und 
Biege pro  zess in for ma ti onen in klu sive der Abkant fak toren 
und Ferti gungs  radien von TruTops Bend in die Materialver-
waltung des SPI Blech Pro    gramms einzulesen und wäh rend 
der Kon struk tion mit SolidWorks zu verwenden. Die neue 

Version ist kompatibel mit der TruTops Version 2.3.

Es ist dann bereits während der Model lierung möglich, zum 
Bei spiel Biege werk zeuge, die in TruTops Bend defi niert sind, 
fest zu le      gen. Auf diese Weise ist die Berück sichtigung der 
sich durch den Bie ge  prozess ergebenden Ferti gungs radien 
schon während der Kon struktion möglich. Die Ab wick lung 
wird kompatibel zu den Berech nungs methoden des NC  Pro-
gramms TruTops Bend erstellt und enthält alle Pro zessdaten 
für den Biege prozess.  Sie kann direkt in TruTops Bend einge-
lesen werden. In TruTops Bend stehen dann alle während der 
Kons truktion verwendeten Biege      in  for mationen des Bauteils 
resp. der Baugruppe zur Ver fü gung. Die fehleranfällige Mehr-
facheingabe von Technolo gie da ten entfällt. 

Eine so erstellte Abwicklung kann in der Arbeits vorbereitung 
mit TruTops Bend unmittelbar zur Si mulation und NC-Code
Generierung verwendet werden.

Genauso ist es möglich die Werkzeuginformationen be-
stimmter Stanz- und Umformwerkzeuge aus TruTops Punch 
auszulesen und während der Konstruktion zu verwenden. 

Highlights

• Übernahme der Material- und Biegeprozess informationen 
inkl. Abkantfaktoren und Fertigungs radien von TruTops 
Bend in SolidWorks

• Festlegung der in TruTops Bend defi nierten Biege     -
werkzeu ge in der Konstruk tions phase

• Zugriff  auf die Fertigungsradien
• Werkzeuginformationen bestimmter Stanz- und Um-

formwerkzeuge aus TruTops Punch
• Keine fehleranfällige Mehrfach ein gabe von Technologie-

daten
• Abwicklung kompatibel zu den Berechnungsmethoden 

der Programme der TruTops Familie  
• Prozessdaten für die Biegungen direkt in TruTops Bend 

einlesen 
• Alle verwendeten Biegeinforma tionen des Bauteils 

(Öff nungswinkel, Radius, Biegewerkzeug kombination, 
Biegetechnik) in TruTops Bend verfügbar 

• Abwicklung kann in TruTops Bend sofort zur Simulation 
und NC-Code Generierung verwendet werden

• Stanz- und Umformwerkzeuginformation 1:1 verfügbar
• Kompatibel mit TruTops Version 2.3

Abwicklung mit SPI

Design in SolidWorks

Übernahme in TruTops
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