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Einsatz Von-SalidWorks und SPI Sheetl;_qeft'aIWorks

bei‘hibbelpeéter Fette, Peter & Co_‘_QH'G'

"Seehafenstra3e" und "Dampfschiffsweg" heilen die StraB3en in der
Umgebung. Hier, in der Harburger Schlossstra3e 19, kann man die
Elbe schnuppern und - wenn man ein wenig lauscht - die Schiffe tuten
horen. Darum darf man ihn wohl auch getrost als "Hamburger Jung"
bezeichnen: Torsten Hinz ist Konstrukteur bei der in Hamburg-
Harburg firmierenden, traditionsreichen "nibbelpeter, Fette, Peter

& Co. oHG", einer Firma, die nun seit vielen Jahren auf moderne

Blechbearbeitung spezialisiert ist.

Torsten Hinz kam 2002 zu nibbelpeter. Die Geschiftsleitung denkt welt-
offen und modern, die Anspriiche der Kunden steigen. Also wurde der
Konstrukteur unter anderem gleich mit der Aufgabe betraut, ein neues

3D CAD System einzufiihren.

Torsten Hinz ist begeisterter SolidWorks-
Anwender.: "Ich finde es immer wieder
erstaunlich, wie einfach und intuitiv man
mit SolidWorks arbeiten kann."
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Das in Harburg ansassige
Unternehmen ist aus einer
Ende des 19. Jahrhunderts
gegrundeten Klempnerei
hervorgegangen und wird
seit 1913 im Familienbesitz
gefihrt.

Gute 100 Jahre spater hat
nibbelpeter sich in einen
modernen Blechbearbei-
tungszulieferbetrieb ge-
wandelt. Mit seinen knapp
30 Mitarbeitern sorgt der
Betrieb jetzt daftr, dass auf
modernen, CNC-gesteuerten
Blechbearbeitungszentren
prazise Blechteile entstehen,
damit die Qualitatsanfor-
derungen seiner unter-
schiedlichen Kunden erfillt
werden. Diese Kunden kom-
men aus den Bereichen
Anlagenbau, Apparatebau,
Maschinenbau,
Elektrotechnik, Fahrzeug-
bau, Lebensmitteltechnik,
Medizin- und Umwelt-
technik.

> SPI GmbH SPI Niederlassungen SPI Schulungszentren

Kurt-Fischer-StraBe 30 a

2.
e 22926 Ahrensburg 17489 Greifswald Berlin

Authorized Tel. 04102 70 60 44629 Herne Bremen
Reseller www.spi.de 48149 Miinster Hannover

Kty T gr

gl

Bcsiue =6
EPUlGy BH+0 192—2 00/ 4% 8

o

n#

@ H gL

. HY48 ¢ nEE

LN« >
ek O ot i

Prazise Blechteile entstehen im Harburger Traditionsbetrieb. Bilder mit
frdl. Genehmigung der nibbelpeter OHG.

Blechbearbeitung: Komplett und gut

An den CAD-Arbeitsplatzen entstehen nach Kundenanforderungen die
bendtigten Konstruktionsunterlagen, die dann tber die Arbeitsvor-
bereitung an die Blechbearbeitungszentren gegeben werden. Hier wer-
den die Teile in verschiedenen spezifischen Prozessen weiterbearbeitet,
abschlieBend gefligt und zu kompletten Baugruppen zusammengesetzt.
Verarbeitungsschritte, wie Schweif3en, Walzen, Setzen von Gewinde-
bolzen, mechanisches Entgraten usw. garantiert nippelpeter in seiner
eigenen Fertigung ebenso wie verschiedene Oberflaichenbehandlungs-
verfahren und andere Bearbeitungsprozesse, wie Drehen und Frasen.

Zum Teil werden solche Jobs auch an Partnerfirmen lbergeben, die in
unmittelbarer Nachbarschaft ansassig sind. Zur Verfigung stehen die
erwahnten CNC gesteuerten Blechbearbeitungszentren, Stanz-Laser-
Maschinen, Stanz-Nibbel-Maschinen, Abkantpressen sowie Einpressbe-
festiger fir bestimmte Verbindungsprozesse.

"Es gibt keine eigenen Produkte im Sinne einer eigenen Entwicklung’,
erlautert Konstrukteur Torsten Hinz. "Die Produkte entstehen nach
Absprachen mit unseren Kunden. Zum Teil bekomme ich nur verbal die
Idee geschildert, manchmal 2D-Skizzen und zum Teil 3D Modelle"
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Beispiele aus dem Produktspektrum sind AuBen- und Innengehéause sowie
weitere Komponenten fiir Schaltschranke, Gestelle fiir den Anlagenbau,
Auffanggestelle, Verteiler, die in der Fordertechnik zum Einsatz kommen,
Konsolen und andere Bauteile.

Vormals wurde bei nibbelpeter mit 2D CAD, unter anderem mit ME10
gearbeitet. Die wachsenden Anforderungen der Kunden fiihrten dazu, zu
3D zu wechseln. "Viele Kunden hatten wir jetzt gar nicht, wenn wir nicht
auf 3D gegangen wéren’, fasst Torsten Hinz zusammen. "Und, ganz klar,
Blechabwicklung ist halt schneller und effektiver tiber 3D."

Neben vergleichbaren Systemen, wie ProE standen noch weitere Anbieter
in der Vorauswahl zur Debatte.

"Wir sind aber recht schnell auf die SolidWorks-Schiene gekommen, da
das Preis-Leistungsverhaltnis einfach stimmte", begriindet Hinz die
Entscheidung. "Ein zweiter, sehr wichtiger Aspekt bei der Auswahl war die
Lernkurve. Ich hatte von Anfang an den Eindruck, dass SolidWorks das
intuitivste System war."

Das zeigte sich auch in der Einfiihrungsphase: Nach einer zweitdgigen
Schulung beim Héndler SPI und anschlieBender eintdgiger Einweisung
vor Ort fiihlte sich Torsten Hinz in der Lage, produktiv mit dem CAD
System zu arbeiten: "Ich finde es immer wieder erstaunlich, wie einfach
und intuitiv man mit SolidWorks arbeiten kann. Wie sich aus dem
3D-Modell sehr schnell und quasi automatisch eine Zeichnung ergibt,
veretzt mich jedes Mal wieder in Erstaunen.”
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Torsten Hinz, der nach eigenen Worten "urspriinglich aus dem 2D Bereich"
kommt, ist absolut Uberzeugt: "Es geht einfach alles viel schneller! Die
Zeitgewinne in der Arbeitsvorbereitung und Konstruktion sind auffallig.
Wahrend wir friiher noch Prototypen gebaut haben, entfallt heute in

den meisten Fallen dieser Zwischenschritt, denn das 3D Modell ist
produktionsreif".

Oft hat der Kunde nur eine ungefahre Vorstellung vom Endprodukt und
Torsten Hinz kann loslegen. Entwiirfe werden vorgelegt, modifiziert und
schlieBlich durch den Abnehmer freigegeben. Manchmal erhalt der
Blechspezialist Papierzeichnungen und manchmal bereits recht konkrete
3D Modelle. Die eingereichten Dateien sind in der Regel noch nicht ferti-
gungsgerecht. So ist es unter anderem die Aufgabe des Harburger
Konstrukteurs, diesen Daten den letzten Schliff zu geben, bevor sie tiber
die AV in den Produktionsprozess gelangen.

SPI GmbH
Kurt-Fischer-StraBe 30 a
22926 Ahrensburg

Tel. 04102 70 60
www.spi.de
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Die Firma ist mit der Entscheidung fiir SolidWorks sehr zufrieden. Bei kom-
plexeren Abwicklungen liefert die Software allerdings nicht immer die
bendtigten Daten. Daher kommt bei nibbelpeter zusatzlich das
Programm SPI SheetMetalWorks zum Einsatz, ein Goldpartner Produkt,
das speziell fuir die Blechbearbeitung entwickelt wurde.

"Es kommt schon vor, dass ich von Kunden Daten bekomme, die ich mit
SolidWorks alleine nicht problemlos weiterbearbeiten kann. Die
Importfunktionen von SheetMetalWorks helfen mir da enorm, da ich die
STEP Daten der Kunden so wie sie sind einlesen und abwickeln kann",
erlautert Torsten Hinz.

Bei einem der ersten Projekte, die vollstandig mit SolidWorks durchge-
fuhrt wurden, schien es zunédchst, als ob nach den Vorgaben keine
Fertigung moglich wére. Hier kam Blechprofi Hinz die rettende Idee: "Ich
habe das Modell um entsprechende Biegekanten erganzt. Das war mit
SheetMetalWorks von SPI zu machen. Auf diese Wiese habe ich ein abwi-
ckelbares Teil konstruieren kdnnen. In solchen Situationen hat sich die
Blechapplikation voll ausgezahlt."

nibbelpeter Fette, Peter & Co. OHG
Harburger SchloBstraf3e 19

21079 Hamburg
www.nibbelpeter.de

2008 nibbelpeter
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