SPI SheetMetalWorks

Identifizierung von Pragewerkzeugen

Wahrend des Modellierens kann der Konstrukteur sich aus
einer Bibliothek von diversen Pragefeatures bedienen. Der
Abwicklungsalgorithmus erkennt diese Pragefeatures und
schreibt die korrespondierenden Fertigungsinformationen
(Werkzeugtyp, Hubposition und Ausrichtung) in die GEO-
Datei, die Uber TRUMPF Tops an die Maschinen ibergeben
wird (1).

Zuordnung von Z-Biegewerkzeugen
Den Z-Biegungen kdonnen nun direkt Z-Biegewerkzeuge
aus der TRUMPF TruTops-Datenbank zugeordnet werden.

Neue flexible Form der Laserfreistellung
Die Auswahl an méglichen Eckfreistellungen wurde 2
um zwei neue Formen der Laserfreistellung er-
weitert. Variante 1 stellt einen einfachen linearen
Schnitt dar. Bei Variante 2 handelt es sich um eine
sehr flexible Form, die flir beliebige Eckkonstellatio-
nen eingesetzt werden kann und u. a. die Kontrolle
Uber die resultierende Schnittluft ermdglicht (2).
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Abwicklung von 3D-Skizzen zur Darstel-

lung von Gravuren/Kennzeichnungen
Bei importierten Teilen kommt es hdufig zu einer
Zuordnung von Gravuren und Kennzeichnungen zu 3D-
Skizzen. Daher werden nun neben 2D-Skizzen auch unver-
brauchte 3D-Skizzen ebenen Blechoberflachen zugeordnet
und sind damit in der Abwicklung sichtbar (3).
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